PMP MiLL 40

Berechnung von Zerkleinerungsprozessen nach

dem erweiterten Modell von Bond

Im Programmpaket PMP Mill ist der spezielle Modul
PMP Mill 40 verfiigbar, mit dem Zerkleinerungsstufen
nach den bewéhrten Bond’schen Gleichungen berechnet
werden konnen.

Damit lésst sich fiir das jeweilige Aufgabegut der Korn-
aufbau des Zerkleinerungsproduktes mit guter Genauig-
keit vorausberechnen. Die Ergebnisse kdnnen insbeson-
dere dadurch den praktischen Verhiltnissen weiter an-
geglichen werden, wenn - in Ergénzung zum Bond-
Ansatz - zutreffende Kornanreicherungskurven verwen-
det werden.
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Das Aufgabegut wird durch die Korngrofenverteilung
und den stoftbezogenen Arbeitsindex W; (bzw. optional
iiber den cg-Wert) charakterisiert. Als Kenngrof3e fiir die
Aufgabefeinheit wird der xF80- Wert verwendet.

Fiir die Zerkleinerungsmaschine dient deren Leistungs-
aufnahme als wichtigste Kenngrofe.

Der Massestrom des Aufgabegutes wird als Maschinen-
durchsatz berticksichtigt.

Primédre Ergebnisgrofien sind der xP80-Wert als Kenn-
groBe fiir die Feinheit des Zerkleinerungsprodukts und
das resultierende Zerkleinerungsverhéltnis. Selbstver-
standlich ist im Ergebnis der Rechnung die gesamte
KorngroBenverteilung des Zerkleinerungsproduktes zur
weiteren Verwendung verfligbar.

Spezielle Messgroflen, weitere Stoffdaten und Maschi-
nenparameter konnen zur Charakterisierung des Ar-
beitszustandes individuell hinzugenommen werden

¢ Abmessungen

¢ Drehzahl

¢ Zerkleinerungswerkzeuge ( Geometrie, Anzahl )
¢

Auskleidung ...

Der Zusammenhang zwischen Durchsatz, Aufgabe-
feinheit und Zerkleinerungsverhiltnis wird in PMP-Mill
als Kennfeld berechnet und steht als Modelldiagramm
und in Tabellenform zur Verfiigung.

Relation zwischen Durchsatz und Zerkleinerungsverhaltnis
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Auf dieser Grundlage und mit Hilfe zutreffender Korn-
anreicherungskurven kann die KorngréBenverteilung des
Zerkleinerungsprodukts, beispielsweise in Abhédngigkeit
vom Durchsatz, berechnet werden.

Zerkleinerungsprodukt bei verschiedenen Durchsétzen
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pm
& Aufgabegut 2000.000
™ Zerkleinerungsprodukt rs 60 th 26.937
B Zerkleinerungsprodukt rs 80 th 44.850
= Zerkleinerungsprodukt rs 100 t/h 62.307

Ubrigens: PMP Mill 40 unterstiitzt in vollig analoger
Weise auch die Losung weiterer Praxis- Probleme unter
Zugrundelegung der jeweiligen Ausgangsinformation

¢ Auslegungsproblem: Ermittlung des Leistungsein-
trags zu einem vorgegebenen Durchsatzwert, wenn
sowohl der Arbeitsindex als auch die Aufgabe- und
Produktfeinheit vorliegen

¢ Mahlbarkeit aus Betriebsdaten: Berechnung des
Arbeitsindex aus Bilanzdaten der betriebenen Zer-
kleinerungsstufe

¢ Anforderungen an das vorlaufende Gut: Ermittlung
der erforderlichen Aufgabefeinheit bei vorgegebener
Sollfeinheit des Zerkleinerungsprodukts
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