PMP MiLL 14

PMP Modul fiir die Berechnung von Kugelmiihlen

Energiecharaktieristik, Leistungsaufnahme und Kugelgattierung

MILL 14 - MODUL FUR KUGELMUHLEN

PMP Mill 14 verwendet ebenso wie der Modul Mill 13
die Energiecharakteristik zur Beschreibung des Zerklei-
nerungsverhalten des Mahlproduktes. Die Beanspru-
chungsbedingungen in Kugelrohrmiihlen werden iiber
den Leistungseintrag (Mill 13) und die Kugelgattierung
charakterisiert.

Kugelgattierungen konnen in speziellen Diagramm- und
Tabellenansichten dargestellt werden. Gleichzeitig kon-
ne verschiedene Gattierungskenngrofen gewdhlt wer-
den, die sich im Hinblick auf die direkte Beeinflussung
von Zerkleinerungseffektivitit, Transportverhalten und
Energieaufwand bewéhrt haben. Das hier gezeigte Bei-
spiel bezieht sich auf den Feinmahlraum einer Kugel-
rohrmiihle mit 3,85 m Durchmesser und 8§ m Lénge.

ANSICHTEN ZUR GATTIERUNG

Rohrkugelmiihle - Gattierungsvergleich |

Feinmahlraum 3,85 m Innen-Dmr.x 8,00 m Lange I
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—— FeinmahlraumGatt 1 44.000 -1.171
—— Feinmahlraum Gatt 2 44.000 -0.884

PMP stellt das Gattierungsdiagramm als spezifische
Diagrammmansicht zur Verfiigung. Diese Ansicht
kann als zweidimensionales xy-Diagramm oder zu Ver-
gleichszwecken optional auch dreidimensional gewéhlt
werden, s. Bild.
Die PMP-Gattierungstabelle (s.u.) enthélt

¢ kumulierte Masseanteile, Fraktionswerte

¢ Mahlkdrpermasse, absolut
¢ Mahlkdrperanzahl
¢

KENNGROBEN ZUR GATTIERUNG
Der Ausweis der Gattierungskenngrofen erfolgt durch

¢ mittlere Kugelgrofen, bezogen auf
- Kugelmasse
- Kugeloberfliche
- Kugelanzahl

¢ den hydraulischen Durchmesser als geeignetes
MaB fiir die GroBe der mit Mahlgut ausfiillbaren
Zwischenrdume.
Im Beispiel wird fiir die gewdhlte Gattierung die ent-
sprechende PMP—Kenngrofientabelle gezeigt.

PMP - Gattierungs-
KenngréBen

Materialdichte rhoMK [ g/cm? ] 7,85
der Mahlkugeln

Mabhlkéorper- mMK (ber) [ t] 122,9
Masse

mittlere KugelgroBe, dK3 [ mm ] 29
massebezogen

mittlere KugelgroBe, dK32 [ mm ] 23
oberflachenbezogen

mittlere KugelgroBe, dKO [ mm ] 19
anzahlbezogen

hydraulischer dKh [ mm ] 10
Durchmesser

Oberflache Mahlkérper, SVMK [ m?/m? ] 205
volumenbezogen

NEUGATTIERUNG

Zur Neugattierung konnen Gattierungsvorschriften
wie z.B. die bewidhrte Berechnung nach SCHRAMM
und GAITSCH herangezogen werden. Ebenso kdnnen
die Teilmassen pro Kugelgrofle individuell eingetragen
werden. Auflerdem bietet PMP Mill 14 Unterstiitzung
bei der Festlegung der GrofBtkugel.

ANWENDUNGSVORTEILE

Der Nutzen dieses PMP Moduls fiir Kugelmiihlen ergibt
sich aus der direkten Verkniipfung der KenngroBen zur
Mabhlkéorperfiillung mit den Bewertungskenngréfen und
Kennkurven fiir Energicaufwand und Zerkleinerung.
Diese Moglichkeiten konnen vorteilhaft fiir die Modell-
bildung und flir Simulationsrechnungen eingesetzt wer-
den, s. hierzu PMP Mill 13.

Mahlkorperoberflache
PMP — Gattierungstabelle
Mahlkorpergréfie Feinmahlraum Feinmahlraum Feinmahlraum Feinmahlraum Feinmahlraum
Durchmesser Masseanteil Masseanteil Mahlkoérper- Mahlkoérper- Mahlkoérper-
kumulativ Fraktion masse anzahl oberflache
mm % % t m?
40,0 20,4 20,4 25,1 95319 479
30,0 40,5 20,1 24,6 222022 628
25,0 57,8 17,3 21,3 330973 650
20,0 74,2 16,4 20,2 614860 773
17,0 86,5 12,3 15,1 746835 678
15,0 100,0 13,5 16,6 1193367 844
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